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0. Ausfuhrungen

Der Viba wird in unterschiedlichen AusfUhrungen angeboten, die sich optisch und
technisch leicht unterscheiden. Die generelle Handhabung und Bedienung der
Gerdte ist jedoch weitgehend identisch.

D DOOR - Schiebetir

Vv VARIO - variable Frequenz

C CLAMPING - zweiter Spanndruck bei POS
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1. Ubersichiszeichnung

1.1 Maschinenelemente

Maschinenelemente

Collomix Ruhr- und Mischgerdte GmbH
D-85080 Gaimersheim

1. Mischtisch 6. TUre

2. manuelle TUrentriegelung 7. Ladeboard

3. Spannteller 8. Transportrollen
4. Hauptschalter 9. Typenschild

5. Bedientell
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1.2 Bedien- und Anzeigeelemente

1
12 13

i 20v 0!  fready I I :

! ! 1:00 2:00 31:00 ! |

| 24V O] i !

Collomix . J

10. Bedientasten

OFFNEN der Mischeinheit

A Taste E o RESET - "Stand-by Mode"
@ e STOP - Mischvorgang vorzeitig beenden
* QUITTIEREN von Meldungen
@ Taste | e Mischzeit | (Werkseinstellung 1:00 Minuten)
@ Taste Il e Mischzeit I (Werkseinstellung 2:00 Minuten)
@ Taste lll e Mischzeit lll (Werkseinstellung 3:00 Minuten)

11. Anzeige der 230 V Netz- und 24V Steuerspannung
12. LCD Display

13. NOT- AUS Taster
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2. Allgemeines

Der Viba ist ein stationdres Mischgerdat fir geschlossene, dicht schlieBende, runde,
eckige und ovale GefdBe, aus Metall oder Kunststoff. Es kdnnen Farben,
Farbkonzentrate, Bauten- und Industrielacke sowie Putze und sonstige niedrigviskose
Materialien gemischt werden.

Der Einsatzbereich erstreckt sich vom FarbengroB- und -einzelhandel, der Farben,
Lack- und chemischen Industrie, bis hin zu sinnverwandten Bereichen. Besonders
eignet sich dieses Mischgerat als Systemkomponente fUr Farbdosiersysteme.

Das GefdB wird in der Maschine automatisch gespannt und mit Hilfe einer
alternierenden orbitalen Ritteloewegung durch lineare Tr&gheitskrafte gemischt.

Die erforderliche Mischzeit sowie die Eignung der GefdBe sind vor Verwendung
durch Mischversuche zu ermitteln. Diese Anleitung wendet sich an Personen, welche
die Maschine bedienen.

3. Zu lhrer Sicherheit

Der VIBA wurde unter Beachtung der grundlegenden Sicherheitsanforderungen
entwickelt, gefertigt und geprift, frotzdem bestehen Restrisiken!

= Lesen Sie deshalb diese Anleitung, bevor Sie mit der Maschine arbeiten

= Gebrauchsanweisung Griffbereit an der Maschine aufbewahren

3.1 Verwendete Piktogramme und Symbole

Das Symbol “Achtung” bezeichnet eine koérperliche Gefdhrdung
von Personen, und muss unbedingt beachtet werden

Das Symbol “Stop” bezeichnet Situationen bei denen mit
Sachschdden an der Maschine gerechnet werden muss.

Das Symbol “Gefahr Stromspannung” kennzeichnet Teile welche
unter Spannung stehen, und eine Gefdhrdung darstellen kénnen.

eine korperliche Gefdhrdung von Personen, und muss unbedingt

f Das Symbol ,Warnung vor Gefahr durch Quetschen" bezeichnet
beachtet werden

Texistellen in dieser Anleitung, welche fiirr den Betrieb und die Sicherheit wichtig sind,
werden fett gedruckt hervorgehoben.

3.2 BestimmungsgemaBer Gebrauch

Die Maschine darf nicht anders als in der in dieser Anleitung beschriebenen Weise
betrieben werden. Unter nicht bestimmungsgemdaBen Gebrauch fallen besonders:

e Betrieb mit defekten oder fehlenden Teilen.

e Uberbricken oder auBer Kraft setzen von Sicherheitseinrichtungen.

e Betreiben in Bereichen mit Explosionsgefdhrdender Atmosphdre.

¢ Verwenden und Einbauen von nicht Original-Ersatzteilen

e Eine zu lange Mischzeit, die zum Bersten des Mischgef&Bes fUhren kann.

Personenschaden des Benutzers oder Dritter, sowie Sachschdden am

j Die Folgen nicht bestimmungsgemaBen Gebrauchs koénnen
Gerdt oder Mischgut sein.
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3.3 Allgemeine Sicherheitshinweise

Bei der Aufstellung der Maschine sind die geltenden elekirischen Vorschriffen sowie
die zusatzlichen Hinweise in dieser Gebrauchsanweisung zu beachten. Aufstellung
und Inbetriebnahme mussen durch eine geschulte Fachkraft durchgefUhrt werden.

Die Maschine darf nur von Personen bedient werden, welche mit der Funktionsweise
der Maschine und den geltenden Vorschriften Uber Arbeitssicherheit und
UnfallverhUtung vertraut sind.

Maschine vor Arbeitsbeginn auf ordnungsgemdBen Zustand und
Funktion aller Teile Uberprifen. Die Maschine nicht mit defekten oder
fehlenden Teilen in Betrieb nehmen.

Wartungs- und ReparaturmaBnahmen dirfen nur von qualifiziertem Fachpersonal
vorgenommen werden. Bei Wartungs- und Reparaturarbeiten ist die Maschine durch
ziehen des Netzsteckers von der Spannungsversorgung zu trennen. Verwenden Sie
nur Original-Ersatzteile.

Bei Nichtgebrauch die Maschine schlieBen und am Hauptschalter ausschalten,
Verletzungsgefahr durch hervorstehende Teile.

3.4 Sicherheitsrelevante Bauteile

Geschlossenes Gehduse

Das nur mit Werkzeugen zu &ffnende Gehduse bildet eine feststehende, tfrennende
Schutzeinrichtung.

Maschinentire mit Zuhaltung

Die TUr bildet eine verriegelnde, trennende Schutzeinrichtung mit Zuhaltung. Bei
geodffneter Tur kann die Maschine nicht gestartet werden. Die Tur wird erst nach
Beendigung des Mischvorgangs und entspanntem MischgefdB freigegeben.

Funktion NOT-AUS-Taster:
Bei Notfallen sorgt die NOT-AUS-Funktion:

e fUr die sichere Unterbrechung der Steuerspannungsversorgung und damit
Stillstand der Maschine.

e im Bedarfsfall die laufende Maschine stillzusitzen.

Ausgabe G 3.3-23
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4. Inbetriebnahme

4.1 Auspacken und Aufstellen

Der VIBA wird auf einer Holzpalette in wieder verwendbarer Kartonverpackung
geliefert. Uberprifen Sie bitte die Verpackung sofort beim Eingang sowie das Gerét
beim Auspacken auf eventuell sichtbare duBere Beschddigungen. Bewahren Sie
alle Teile der Originalverpackung fUr einen eventuell notwendigen RUcktransport
auf.

Die Maschine mit geeignetem Hebezeug von der Palette heben und auf festen und
ebenen Untergrund stellen. Das Ladeboard und den TUrgriff mit dem beiliegenden
Befestigungsmaterial montieren.

Durch die 3-FuB-Aufstellung eribrigt sich in der Regel eine Feinjustage der
Maschine. Bei Bedarf kdénnen jedoch gréBere Bodenunebenheiten mit den
hoéhenverstellbaren MaschinenfiBen ausgeglichen werden.

4.2 Losen und erneutes Einlegen der Transportsicherung

Die Mischeinheit ist zum Schutz vor Beschédigung beim Transport mit einem Zurrgurt
der Uber die Mischeinheit gespannt ist gesichert. Der Zurrgurt muss vor
Inbetriebnahme der Maschine entfernt werden:

Zum Lésen den Schieber ziehen und den Hebel um Der Zurrgurt ist an den
ca. 180° bis an den Endanschlag schwenken Befestigungspunkten in
Achtung! Die Vorspannkraft wird mit einem Schlag der Maschine eingehakt
freigegeben.

Transportsicherung

Der Zurrgurt muss bei jedem Transport der Maschine wieder eingelegt werden, da
die ansonsten frei schwingende Mischeinheit zur ZERSTORUNG der Maschine fihren
kann. Bewahren Sie deshalb den Zurrgurt fUr eine spétere Verwendung auf:

Gurtende in die Welle Gurt mit Hebel spannen Hebel in SchlieBstellung
einfddeln und durchziehen, bis Mischeinheit unteren schwenken, bis Schieber
bis der Gurt stramm anliegt.  Anschlag erreicht. einrastet.

8 Ausgabe G 3.3-23
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4.3 Bewegen der Maschine

Der VIBA ist mit zwei Transportrollen an der Vorderseite des Gehduses ausgestattet.
Diese Transportrollen ermdglichen es die Maschine ergonomisch Uber kurze Strecken
ZU bewegen.

Um die Maschine wdahrend des Transports sicher greifen zu kénnen
muss die Tur geoffnet werden!

4.4 Probelauf

Bei Inbetriebnahme oder nach Wartungs- und Reparaturarbeiten muss ein Probelauf
mit leerem MischgefaB durchgefUhrt werden um die ordnungsgemdBe Funktion der
Maschine zu Uberprifen

Betreiben Sie die Maschine nicht auf der Versandpalette oder auf anderen
ungeeigneten Untergrinden.

4.5 Manuelles Entriegeln der Tur

Die Maschine ist mit einer Sicherheitszuhaltung ausgestattet, die nach Start des
Mischvorgangs und im ausgeschalteten Zustand die TUr automatisch verriegelt.

FUr Servicezwecke kann die Tur manuell gedffnet werden:

e Kunststoffabdeckstopfen an der Turentriegelung (2) entfernen.
e Mit einem Schraubendreher oder &hnlichem auf den Betdtiger dricken
e TUre Offnen.

o
o e 5

Die Maschine niemals mit defekten oder modifizierten
Sicherheitseinrichtungen betreiben.

Ausgabe G 3.3-23 9
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5. Betrieb

5.1 Einschalten der Maschine

Die Maschine wird Uber den Hauptschalter (4) eingeschaltet. Collomix Shaker init
Nach einer automatischen Initialisierung wird READY im Display angezeigt. Version X.XX
Wdahrend der Inifialisierung festgestellte Fehler werden im Display im Klartext d-55 =
angezeigt. Beschreibung unter 6.1 Inifialisierung. c 80 / 25 / 160

v

Collomix Shaker init
000011 cycles

v

Ready
1:00 2:00 3:00

5.2 GefaB einstellen
Tir offnen, ggf. "STAND-BY" Mode durch Dricken der Taste E zuricksetzen.

Um die Mischeinheit an die Hohe des MischgefdBes anzupassen, TUr schlieBen und
die Taste E zum Auffahren des Spanntellers dricken.

Auf zul@ssiges Gewicht und Abmessung des MischgefdBes achten, Maschine nicht
Uberlasten.

GefaBhenkel mit Spanngummi oder Klebeband sichern und Mischgefa3 zentrisch
auf den Mischtisch stellen

Es kbnnen auch gleichzeitig mehrere identische GefdBe gemischt werden, dabei ist
auf eine symmetrische Anordnung der GeféBe auf dem Mischtisch zu achten.

{ ¥

O OO ViN
OO0
@QQ Q!

Gef&Be immer mittig anordnen GefdBe nicht stapein!

Fullscheibe aus Schaumstoff in den Deckel zu legen. Dadurch
reduziert sich die Membranwirkung des Deckels und das Laufgerdusch
wird verringert. Fillscheibe

Bi? Bei der Verwendung groBerer GefaBBe empfiehlt es sich zusatzlich eine

[J:? Warnung: Es Besteht die Gefahr des Einquetschens oder Scherens von
GliedmaBen im Bereich der Mischeinheit - Beachten Sie nachfolgende
Vorgaben fiir einen sicheren Betrieb:

e Greifen Sie wdhrend des Spann- und Enitspannvorganges der
Mischeinheit niemals in den Mischraum.

¢ Halten Sie wenn moglich immer die Tire geschlossen.

e Bei Reinigungs- und Wartlungsarbeiten die Maschine vom Netz
frennen.

10 Ausgabe G 3.3-23
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5.3 Mischvorgang starten
Der Mischvorgang kann nur bei geschlossener Tur gestartet werden.

Mischvorgang durch Betdtigen eines der Zeitwahltaster 1 bis Il starten. Die
zugehdrigen Mischzeiten kdnnen dem LCD- Display Uber dem Tastenfeld
entnommen werden.

Das Mischgef@B wird in der Mischeinheit eingespannt und der Mischvorgang
gestartet.

Die noch verbleibende Mischzeit wird wé&hrend des Mischvorgangs im Display
angezeigt.

5.4 Mischvorgang beenden

Nach Ablauf der gewdhlten Zeit wird der Mischvorgang automatisch beendet. Die
Mischeinheit wird gedffnet, die Tire kann geodffnet und das GefdB enthommen
werden.

Vor Ablauf der gewdhlten Zeit kann der Mischvorgang durch Dricken der TASTE E
vorzeitig beendet werden.

5.5 Stand-by

Nach ca. 60 Minuten ohne Aktion des Benutzers schaltet der VIBA in den Stand-by
Mode, die TUre ist verriegelt.

Der Stand-by Modus wird durch Betdtigen der TASTE E zurickgesetzt, die TUr kann
gedffnet werden.

5.6 Auslosen der NOT-AUS-Funktion

Durch Betétigen des NOT-AUS-Tasters kann die Maschine in einer Gefahrensituation
abgeschaltet werden.

Nach dem Abschalten IGuft die Mischeinheit aus und bleibt in der erreichten
Stellung stehen.

Der NOT-AUS Taster muss von Hand zurickgestellt werden, daozu das rotfe
Betdtigungselement in Urzeigersinn drehen.

Nach RUckstellen des NOT-AUS Tasters muss die Meldung im Display durch Betétigen
der Taste E zurGckgesetzt werden.

Die Mischeinheit entspannt automatisch, die TUr kann gedffnet und das GefdR
enthommen werden.

i

Der NOT-AUS Taster trennt die Maschine nicht von der
Netzspannung! Bei Wartungs- und Reparaturarbeiten die Maschine
deshalb immer durch Ziehen des Netzsteckers vom Netz frennen!

Ausgabe G 3.3-23
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Ready
1:00 2:00 3:00

O ®

Mixing t = 1.00

clamping 9 Pot clampt

v
Mixing t = 0.59
mixing
t =0.00]| <->
v
Mixing t = 0.00

wait 9 disclamping

v

Ready
1:00 2:00 3:00

E 000 Stand-by
> press "E" to quit

v
"ii'
v
Ready
1:00 2:00 3:00

E 020 Emergency stop

> unlock switch

v
‘ii"
v
Ready
1:00 2:00 3:00
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6. Fehlerbehebung

Anhand der in diesem Kapitel aufgefGhrten Fehlerbehebungstabellen kdnnen Sie prifen, ob Sie den Fehler selbst
beheben kénnen oder ein Anruf des Kundendienstes erforderlich ist.

Vor Anruf des Kundendienstes notieren Sie sich bitte die Seriennummer der Maschine, den Fehlercode
E[:)? der im Display angezeigt ist, sowie den Status der LED's am Bedienteil. Die Seriennummer der Maschine
befindet sich Sie am Typenschild (9)der Maschine.

6.1 Initialisierung

Nach Einschalten der Maschine wird ein Selbsttest durchgefUhrt. Wahrend dieser Initialisierung kdnnen nachstehend
aufgefUhrte Meldungen angezeigt werden. Die grau hinterlegten MaBnahmen durfen nur von befdhigtem Personal
mit entsprechender Ausbildung durchgefihrt werden.

Anzeige LED Anzeige Display MaBnahmen
230V e Spannungsversorgung Uberprifen
say O Keine Anzeige e 230V Sicherung Uberprifen
o Stecker / Kabel Steuerplatine prifen
230V @ o Stecker / Kabel Displayplatine prifen
Keine Anzeige e Display defekt
24v @

e Steuerplatine defekt

230V O Collomix VIBA Init e Zuleitung Spannmotor defekt
24v O XXXXXX cycles
230V O Ready o Stecker fUr Tastatur falsch gesteckt (keine Funktion der
24v O 1:00  2:20  3:00 UEsIEN)
230Ve@ door open e 24V Sicherung Uberprof“en
O 5> el 4 e Stecker / Kabel Trafo prifen
24V c-ose door e Trafo defekt
20V . door switch fault * T%_Jr schllleBen - -
24V o > Call Service e TUrverrieglung Uberprifen

o Stecker / Kabel TUrverrieglung Uberprifen

230V @ 1 £ fault e Spannmotor Uberprifen
® chanmp mo or, ad o Stecker / Kabel Spannmotor Uberprifen
24V > Call Service e Steuerplatine defekt
230V @ clamp belt fault e Spannriemen Uberprifen
® ] e Gewindespindeln festgefahren
24V > Call Service e Spannmotor / Kabel — Stecker Uberprifen
230V @ only high clamp e Drehgeber Uberprifen ) )
24V @ > Call Service o Stecker / Kabel Drehgeber Uberprifen

Alle Wartungs- und Servicearbeiten sind nur von befdhigtem Personal mit
E[:)? entsprechender Ausbildung durchzufiihren. Dies betrifft besonders MaBnahmen,
bei denen das Gehduse zu 6ffnen ist.

12 Ausgabe G 3.3-23
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6.2 Fehlermeldungen

Shaker VIBA POS & VIBA PRO

Nachstehende Tabelle gibt einen Uberblick Gber mégliche Fehler und MaBnahmen zu deren Behebung. Die grau
hinterlegten MaBnahmen durfen nur von befahigtem Personal mit entsprechender Ausbildung durchgefUhrt werden.

Storung

Ubersetzung

Maschinenzustand

MaBnahmen

E000 Stand-by mode

Wartezustand

e Maschine befindet sich

im Wartezustand

e Taste E dricken um Wartezustand zu beenden

E010 door open

TUr gedffnet

e TUre geodffnet

e TUre schlieBen

e TUre geschlossen LD 24V

leuchtet nicht

Sicherung fUr 24 V Uberprifen
24 V Stromkreis Uberprufen
e Transformator Uberprifen

e TUre geschlossen LD 24V

leuchtet

e TUrverrieglung Uberprifen
e Leitung/Stecker zur TUrverrieglung Uberprifen

E020 emergency stop

NOT-AUS betétigt

e NOT-AUS Taster
gedrickt

¢ NOT-AUS Taster entriegeln

e NOT-AUS Taster nicht
gedruckt

e Schaltelement NOT-AUS Taster Uberprifen
e Leitung/Stecker zum NOT-AUS Uberprifen

E025 door not looked

TUr nicht verriegelt

e TUre manuell enfriegelt

e TUre nicht manuell
entriegelt

e TUre manuell verriegeln

e TUrverriegelung Uberprifen
e Leitung/Stecker zur TUrverrieglung Uberprifen

E040 max. open

Maximale Offnung
der Mischeinheit
erreicht

e Mischeinheit ganz
geodffnet

e max. GeféBhdhe 400mm beachten

e Mischeinheit nicht ganz

e Gewindespindeln auf Leichtgdngigkeit prifen,

geoffnet gaf. reinigen und fetten
E050 defect pot GefdB defekt o GefdB defekt o GefdB zu labil
e Spanndruck Uberprifen, ggf. justieren

E130 door switch fault Fehler Maschine startet nicht e TUrverrieglung Uberprifen

TUrverriegelung e Leitung/Stecker zur TUrverrieglung Uberprifen
E140 only high clamp* Nur groBer Maschine spannt nur mit e Drehgeber Uberprifen

Spanndruck groBem Spanndruck e Schaltabstand zum Drehgeber Uberprifen

verfUgbar e Leitung/Stecker zum Spannmotor Uberprifen

E150 clamp motor fault

Fehler Spannmotor

Maschine spannt nicht

e Spannmotor Uberprifen
e Leitung/Stecker zum Spannmotor Uberprifen

E150 clamp belt fault

Fehler Zahnriemen

Maschine spannt nicht

e Zahnriemen Uberprifen

*nur bei VIBA PRO / VIBA POS C

Ausgabe G 3.3-23
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7. Wartung und Instandhaltung

Um die stetige FunkfionsfGhigkeit der Maschine zu gewdhrleisten, ist eine
regelmaBige Uberprifung, Reinigung und Wartung der Maschine erforderlich.

7.1 Uberprifung

Alle sicherheitsrelevanten Bauteile der Maschine vor Arbeitsbeginn auf Funktion
Uberprifen. Defekte oder beschddigte Teile sind vor Beginn der Arbeit durch
befdhigtes Personal zu ersetzen.

7.2 Reinigung

Entfernen Sie ausgetretenes Mischgut sofort aus dem inneren der Maschine.
Verwenden Sie dazu eine Lappen oder eine Spachtel. Achten Sie darauf keine
Anschlussleitungen oder Sensoren zu beschadigen.

Verschmutzte Gewindespindeln kdnnen mit einem Lappen oder einer DrahtbUrste
gesdubert werden. Die Gewindespindeln mUssen nach der Reinigung wieder mit
Mobilux EP 2 geschmiert werden.

reinigen. Dadurch wird die Fettschmierung der Kugellager
ausgewaschen und diese Ilaufen trocken. Trockengelaufene
Kugellager sind sofort zu ersetzen!

j Die Maschine nie mit einem Hochdruckreiniger oder &hnlichem

7.3 Wartungsintervalle

Die Wartung und Reparatur der Maschine ist nur durch befdhigtes Personal
durchzufGhren. Der Umfang der Wartungsarbeiten ist im Serviceplan zu dieser
Maschine beschrieben.

Die Haufigkeit von Wartungsarbeiten richtet sich nach der Betriebsdauer und der
durchschnittlichen Beladung der Maschine. Als Anhaltswert fUr die Haufigkeit der
Wartung dient nachstehende Tabelle.

@ Beladung Anzahl der Zyklen
12 kg 10000
20 kg 5000
30 kg 1000

Die Anzahl der bereits durchlaufenen Zyklen wird nach dem Einschalten der
Maschine im Display angezeigt und dient als Anhaltspunkt fir die Fdalligkeit der
ndchsten Wartung. Bei Erreichen der oben angegebenen Zyklen ist eine Wartung zu
veranlassen.

Die empfohlen Wartungsarbeiten sind im Anhang 8.5 Wartungsbuch aufgefUhrt.
Vermerken Sie dort alle Servicearbeiten an der Maschine, dies hilft lhnen den
Uberblick Uber bereits erledigte und noch durchzufUhrende Wartungsarbeiten zu
bewahren.

Alle Wartungs- und Servicearbeiten sind nur von befdhigtem Personal
Bi? mit entsprechender Ausbildung durchzufihren. Dies betrifft besonders
MaBnahmen, bei denen das Gehduse zu 6ffnen ist.
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8. Anhang

8.1 Technische Daten

VIBA POS VIBA PRO VIBA PRO V
Netzspannung: L1, N, PE; 230Volt / 50Hz
Nennleistung: 0,9 kW 0,9 kW 1,1 kW
Frequenz: 50 Hz
Absicherung: 10 Amp.
Drehzahl Mischeinheit: - 700 UpM - 700 UpM - 900 UpM*
Gerduschemission: < 65 dB (A) gemessen nach DIN 45.635
max. GefaBgewicht: bis 25 kg bis 40 kg bis 40 kg
max. GefdBhohe: 70 - 300 mm 40 - 400 mm 40 - 400 mm
max. GefaBgrundflache: 370 x 330 mm 370 x 330 mm 370 x 330 mm
(b xt)
Maschinengewicht: 148 kg 156 kg 158 kg
Abmessungen (b x t x h): 710 x 560 x 710 x 560 x 1205 710 x 560 x
1205 mm mm 1205 mm

* variabel, abhdngig vom GeféBgewicht

8.2 Gewabhrleistung

Im Rahmen der Lieferbedingungen leistet der Hersteller 12 Monate Gewdhrleistung,
im Ein-Schicht-Betrieb, ab Inbetriebnahme. Dies beinhaltet alle M&ngel, die durch
Material- bzw. Fabrikationsfehler aufgetreten sind. Bitte legen Sie bei einem
Garantiefall einen Liefer- oder Inbetriebnahmenachweis bei.

Anfallende Garantiearbeiten diurfen nur durch entsprechend geschulte Service-
Techniker bzw. nur nach ausdricklicher Genehmigung durch Collomix, von Dritten
ausgefihrt werden. Reparaturen von nicht autorisierten Personen kdénnen das
Erldschen der Garantie zur Folge haben.

Fehlerhafte Teile bzw. Maschinen senden Sie bitte porto- bzw. frachtfrei an unser
Werk. Eine Entscheidung auf kostenlose Ersatzteillieferung behdlt sich Collomix vor.
Die unter Garantie fallenden Teile und Arbeitszeiten werden kostenlos ersetfzt. Sind
Garantieleistungen auBer Haus zu erbringen, fallen Reisezeiten, Reisespesen und
eventuellen Ubernachtungskosten nicht unter die Garantieleistung.

Weitergehende Anspruche, insbesondere Schadensersatzanspriche einschlieBlich
entgangenen Gewinns oder sonstiger Vermdgensschdden des Kunden sind
ausgeschlossen.

Garantfie- und HaftungsansprGche bei Personen- und Sachschdden sind
ausgeschlossen, wenn sie auf eine oder mehrere der folgenden Ursachen
zurUckzufUhren sind:

e Nicht bestimmungsgemd&Be Verwendung der Maschine gem.
Bedienungsanleitung

¢ Nichtbeachten der Hinweise in der Bedienungsanleitung hinsichtlich, Aufstellen,
Inbetriebnahme, Betrieb und Wartung der Maschine

e Stérungen oder Schdden durch auBergewdhnliche Verschmutzungen bzw. durch
mangelhafte Reinigung, insbesondere durch Leckagen oder zerstérte GefdBe

e Betreiben der Maschine bei defekten Sicherheits- und Schutzvorrichtungen
e FEigenmdchtige bauliche Ver&dnderungen der Maschine
e Mangelhafte Uberwachung von Maschinenteilen, welche VerschleiB unterliegen

e UnsachgemdB durchgefUhrte Reparaturen bzw. Verwendung von nicht
Originalersatzteilen

e Schadensfdlle durch Fremdkoérpereinwirkung und durch héhere Gewalt
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Anderungen welche dem technischen Fortschritt dienen, behalten wir uns vor.

8.3 Recycling und Entsorgung

Die Transportverpackung besteht aus recyclingfdhigem Material, bitte diese
entsprechend entsorgen.

Am Ende der Nutzungsdauer muss die Maschine fachgerecht entsorgt und damit
die verwendeten Rohstoffe dem Recyclingkreislauf zugefUhrt werden. Bei Fragen zur
Entsorgung wenden Sie sich bitte direkt an den Hersteller.

8.4 EG- Konformitdatserklarung

Wir erkl@ren die Ubereinstimmung dieses Produkts mit den folgenden Normen bzw.
normativen Dokumenten:

DIN EN ISO 12100-1, DIN EN ISO EN 12100-2, DIN EN ISO 954-1, DIN EN ISO 14121-1, DIN
EN 55011, DIN EN 61000-6-2, DIN EN 61000-4-2, DIN EN 61000-4-3, DIN EN 61000-4-4,
DIN EN 61000-4-5

gemaB den Bestimmungen der Richtlinien: 2006/95/EWG, 2004/108/EG, 2006/42 EG

Technische Unterlagen anzufordern bei: Collomix RUhr- und Mischgeréte GmbH,
Abt. Technische Entwicklung, Daimlerstr. 9, 85080 Gaimersheim, Deutschland

Gaimersheim, 29.12.2009

Alexander Essing
GeschaftsfGhrer

//wy

Hersteller:

Collomix Rihr- und Mischgerate GmbH
Daimlerstr. 9, D-85080 Gaimersheim
Bundesrepublik Deutschland

Tel.: ++49 (0)8458 32 98 - 0

Fax: ++49 (0)8458 32 98 30

Anderungen oder Modifikationen durchgefiihrt werden die nicht

..: Diese = Konformitdtserklarung erlischt wenn an der Maschine
vom Hersteller genehmigt sind.
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8.5 Wartungsbuch

Shaker VIBA POS & VIBA PRO

Vermerken Sie hier alle Servicearbeiten an der Maschine, dies hilft Ihnen den Uberblick Uber bereits erledigte und

noch durchzufUhrende Wartungsarbeiten zu bewahren.

Datum Zdhlerstand Name Ndchste Wartung
Zyklen bei Zyklen
Maschine Reinigen VerschleiBteile Uberpriifen
Q Maschine innen und auBen reinigen Q Antriebsriemen und Zahnriemen Spannmotor
Q Farbreste von Spindel mit StahlbUrste entfernen Q Lager der Kurbelwelle
Q Spindellager
Maschine Abschmieren Sonstige Arbeiten
Q Lager der Kurbelwelle schmieren (MOLIKOTE BR2+)
O Gewindespindel schmieren (MOBILUX EP 2)
Datum Zdahlerstand Name Ndchste Wartung
Zyklen bei Zyklen
Maschine Reinigen VerschleiBteile Uberpriifen
Q Maschine innen und auBen reinigen Q Antriebsriemen und Zahnriemen Spannmotor
Q Farbreste von Spindel mit StahlbUrste entfernen Q Lager der Kurbelwelle
Q Spindellager
Maschine Abschmieren Sonstige Arbeiten
Q Lager der Kurbelwelle schmieren (MOLIKOTE BR2+)
O Gewindespindel schmieren (MOBILUX EP 2)
Datum Zdahlerstand Name Ndchste Wartung
Zyklen bei Zyklen
Maschine Reinigen VerschleiBteile Uberpriifen
Q Maschine innen und auBen reinigen Q Antriebsriemen und Zahnriemen Spannmotor
Q Farbreste von Spindel mit StahlbUrste entfernen Q Lager der Kurbelwelle
Q Spindellager
Maschine Abschmieren Sonstige Arbeiten
Q Lager der Kurbelwelle schmieren (MOLIKOTE BR2+)
O Gewindespindel schmieren (MOBILUX EP 2)
Datum Zdahlerstand Name Ndchste Wartung
Zyklen bei Zyklen
Maschine Reinigen VerschleiBteile Uberpriifen
Q Maschine innen und auBen reinigen Q Antriebsriemen und Zahnriemen Spannmotor
Q Farbreste von Spindel mit StahlbUrste entfernen Q Lager der Kurbelwelle
Q Spindellager
Maschine Abschmieren Sonstige Arbeiten
Q Lager der Kurbelwelle schmieren (MOLIKOTE BR2+)
O Gewindespindel schmieren (MOBILUX EP 2)
Datum Zdahlerstand Name Ndchste Wartung
Zyklen bei Zyklen

Maschine Reinigen
Q Maschine innen und auBen reinigen
Q Farbreste von Spindel mit StahlbUrste entfernen

VerschleiBteile Uberpriifen

Q Antriebsriemen und Zahnriemen Spannmotor
QO Lager der Kurbelwelle

Q Spindellager

Maschine Abschmieren

Sonstige Arbeiten

Ausgabe G 3.3-23
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Q Lager der Kurbelwelle schmieren (MOLIKOTE BR2+)
Q Gewindespindel schmieren (MOBILUX EP 2)
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Collomix Ruhr- und Mischgerdte GmbH

Collomix Rihr- und Mischgerate GmbH
Daimlerstr. 9, D-85080 Gaimersheim
Bundesrepublik Deutschland
Tel.: ++49 (0)8458 32 98 - 0
Fax: ++49 (0)8458 32 98 30
www.collomix.de
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